POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Projektowanie procesow przetwarzania tworzyw sztucznych [N1MiBM2>PPPTS]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Mechanika i budowa maszyn 4/8

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
niestacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
8 16 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

4,00

Koordynatorzy Wyktadowcy
Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu podstaw budowy maszyn, technologii przetwarzania materiatow, metod
pomiaru wielkosci fizycznych.

Cel przedmiotu

Poznanie mozliwych metod projektowania roznych odmian technologii wtryskiwania tworzyw sztucznych w
zaleznosci od rodzaju wytwarzanego produktu, jak i przetwarzania réznych materiatéw polimerowych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Ma zaawansowang wiedze w zakresie budowy, eksploatacji, programowania oraz badan maszyn i
robotéw.

2. Student powinien identyfikowaé rézne procesy wtryskiwania i potrafi¢ dobiera¢ odpowiedni proces
wtryskiwania do produkcji okreslonych typow wyrobow.

3. Student powinien potrafi¢ objasnia¢ procesy zachodzgce podczas wytwarzania wyrobéw w
technologii wiryskiwania.

4. Ma zaawansowang wiedze w zakresie badan, doboru i wtasciwosci materiatow inzynierskich
charaterystycznych dla Mechaniki i budowy maszyn.



Umiejetnosci:

1. Student potrafi analizowaé przebieg procesow wtryskiwania.

2. Student potrafi zdefiniowaé mozliwe przyczyny zaktécen przebiegu procesu wytwarzania wyrobu w
technologiach wtryskiwania i potrafi zaproponowaé¢ konieczne zmiany w systemie produkcyjnym, jak i
parametrach procesu.

3. Student potrafi dobiera¢ parametry technologiczne procesu wtryskiwania.

4. Student potrafi sterowac procesem wtryskiwania.

5. Potrafi dobiera¢, w zaleznosci od stawianych wymagan, materiaty inzynierskie do zastosowan w
mechanice i budowie maszyn.

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest Swiadomy roli procesow wytwarzania a zwtaszcza technologii wtryskiwania w gospodarce
i zyciu cztowieka.

2. Student przejawia aktywng postawe w kreowaniu proceséw wytwarzania wyrobow technologiami
wtryskiwania.

3. Student zdeterminowany jest do osiggania postawionych mu celéw.

4. Student jest zdolny do oceny jakosci i ekonomicznosci proceséw wytwarzania wyrobow ze
szczegolnym uwzglednieniem procesow wtryskiwania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wykiad:

Zaliczenie na podstawie egzaminu pisemnego sktadajgcego sie z 5 pytan ogdlnych (zaliczenie w
przypadku poprawnej odpowiedzi na min. 3 pytania: <3 ndst.; 3 dst; 3,5 dst+; 4 db; 4,5 db+; 5 bdb)
przeprowadzanego na koniec semestru.

Laboratoria:

Zaliczenie na podstawie obecnosci na zajeciach laboratoryjnych oraz udzielaniu odpowiedzi na pytania
prowadzacego w formie ustnej lub pisemnej ocenianych w skali od 2 do 5. Sprawozdania z wybranych
¢wiczen laboratoryjnych. Ocena koricowa w skali ocen od 2 do 5 - $rednia z otrzymanych ocen z
laboratoriow (wszystkie muszg by¢ ocenione pozytywnie, ponad ocene 2).

Tre$ci programowe

Wyktad:

Przedstawienie réznych odmian technologii wiryskiwania wyroboéw z tworzyw sztucznych: (technologia
wtrysku wyrobow wspomagana gazem, technologie wtryskiwania z dodatkiem poroforéw, technologie
wtryskiwania kompozytow z wibknami mineralnymi i roslinnymi, technologie wtryskiwania z
doprasowaniem, technologia wtryskiwania detali tworzywowych z zapraskami metalowymi, technologie
mikrowtryskiwania, wtryskiwanie proszkéw metali, wtryskiwanie kompozytéw WPC.

Zjawiska zachodzgce w wyniku realizacji roznych procesow wtryskiwania wyrobow z tworzyw
sztucznych.

Specyfika poszczegdlnych procesow wiryskiwania i mozliwosci ich zastosowan w praktyce przemystowe;j.
Parametry przetwoérstwa najpopularniejszych tworzyw sztucznych i kompozytéw w réznych odmianach
technologii wtryskiwania.

Wptyw parametrow technologicznych proceséw wiryskiwania na wtasciwosci otrzymywanych wyrobow.
Laboratoria:

Dobér parametréw technologicznych dla réznych procesow wtryskiwania.

Dobor maszyn, urzadzen i narzedzi do realizacji wybranego procesu wtryskiwania.

Ustawianie procesu wtryskiwania na wtryskarce.

Sterowanie procesem wtryskiwania i analiza zachodzgcych zjawisk podczas przebiegu procesu.
Witryskiwanie kompozytow WPC, kompozytéw z wibknem szklanym i kompozytéw z napetniaczami
roslinnymi.

Ocena wptywu parametrow technologicznych na proces wtryskiwania oraz wady wyrobéw wtryskowych.

Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne



Wyktad: prezentacja multimedialna, ilustracje, przyktadowe filmy multimedialne proceséw
wtryskiwania.
Laboratorium: praca przy urzgdzeniach, wytworzenie wyrobow, dyskusja, praca w zespole
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 24 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 76 3,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




